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REPARTO FONDERIA

Il reparto €& costituito da cinque isole
automatizzate formate da: Forno d’attesa,
Caricatore metallo, Pressa, Lubrificatore,
Robot antropomorfo per la manipolazione
del pezzo e Trancia.

Tonnellaggio presse da 250 fino a 750 T.

FONDERIA PRESSOFUSIONE
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PRODUZIONE

La produzione copre una vasta gamma di
particolari, da pochi grammi a svariati chili.
Tutte le presse sono dotate di sistema
elettronico di controllo e programmazione
parametri di processo, tali da garantire la
ripetibilita dei cicli produttivi.

DIE CASTING FOUNDRY

FOUNDRY DEPARTMENT

The department contains five isles of
automation such as: waiting furnace, metal
feeding system, press, lubricator,
anthropomorphic robot for piece handling
and shearing machine. Press tonnage from
250 to 750 tons.

PRODUCTION

Our production covers a vast range of
components, from very lightweight ones to
heavier ones. Every press has an electronic
control system and a process parameter
programming that ensure our production
cycles to be repeated.

LEGHE UTILIZZATE

UNI 46000 — UNI 46100 —
UNI 44100 — UNI 44300 —
UNI 42100 —

Unifont 94 UNI 9410
AUTOTEMPRANTE
ALIMENTARE

EMPLOYED ALLOYS

UNI 46000 — UNI 46100 —
UNI 44100 — UNI 44300 —
UNI 42100 —

Unifont 94 UNI 9410
SELF-TEMPERED
FOOD-PROOF



REPARTO LAVORAZIONI

Lo stabilimento di Lavorazioni Meccaniche del
Gruppo SQUADRANI occupa una superficie di
2.000 mg. All'interno di esso macchinari di
ultima generazione soddisfano ogni esigenza
con precisione e velocita.

MACHINING DEPARTMENT

The machining facility of Squadrani Group
extends over 0,5 acre. It contains next
generation machines that satisfy every
customer need in a precise and timely
manner.

SALA METROLOGICA

Per garantire l'eccellenza  del
prodotto ed il rispetto di ogni
parametro, il Gruppo si avvale di una
sofisticata sala metrologica dotata
dei piu evoluti strumenti di
misurazione.

MACHINIG

METROLOGICAL ROOM

To ensure product excellence and the
observance of all parameters, our
Group has a state-of-the-art
metrological room with the most
advanced automated tools for
tridimensional measurements.

TECNOLOGIE

Il reparto & strutturato da isole
robotizzate con macchine per
fresatura e tornitura, asservite da
robot antropomorfo e sistema di
visione.

TECHNOLOGIES

featuring CNC
horizontal and
vertical shearing, lathing CNC
machine, milling robotic isle,
machines equipped with optical
camera and many traditional
machines.

Robotic isles
machines for



REPARTO FINITURA

Il reparto di finitura superficiale &

ampiamente attrezzato con isole
robotizzate di sbavatura,
sabbiatura e smerigliatura per

eseguire nel miglior modo le finiture
pil esigenti.
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ULTERIORI FINITURE

Grazie alla particolare cura in fase
produttiva, i piu complicati processi di
finitura  superficiale quali: Cromatura,
Verniciatura, Lucidatura; Ossidazione
anodica, sono facilitati dalla stretta
collaborazione pluriennale del Gruppo con
aziende leader del settore.

FINITURE SUPERFICIALI
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SETTORI PRODUTTIVI

MECCANICA
AUTOMOTIVE
ALIMENTARE
ARREDAMENTO
CUCINE E BRUCIATORI

FINISHING DEPARTMENT

The surface finishing department is
fully equipped with robotic isles for
burring, sandblasting and grinding
to complete the most demanding
finishing as best as possible.

SURFACE FINISHINGS

FURTHER FINISHINGS

Thanks to our special care during the
production stage, the most challenging
surface finishing processes such as chrome
plating, painting, polishing and anodizing
are simplified by a close, long-lasting
cooperation of our Group with industry
leading companies.

PRODUCTION AREAS

MECHANICAL
AUTOMOTIVE
FOOD INDUSTRY
FURNISHING
KITCHENS AND BURNERS



Fonderia Pressofusione - Costruzione Stampi

STORIA

Dal 1985 il Gruppo SQUADRANI produce
getti pressofusi in leghe d’Alluminio e Zinco.
Con il passare degli anni si & consolidata
I’esperienza produttiva e si sono sviluppati i
reparti di lavorazioni meccaniche e finiture
superficiali, riuscendo a soddisfare cosi le
aumentate esigenze della clientela.

SQUADRANI GROUP

HISTORY FRAMEWORK

Since 1985 SQUADRANI Group has been
producing die casted products using
aluminium and zinc alloys. Over the years
the production experience became stronger
and we developed the surface finishing and
machining departments which allow us to
satisfy the fast-growing customer needs.

JSQUADRANI

S.rl

1S0 9001

STRUTTURA

Nel 2006 il TUV certifica il
sistema qualita aziendale
secondo la norma UNI EN ISO
9001:2000 rinnovandola nel
2010 in UNI EN ISO 9001:2008.

In 2006 TUV certified our
business quality system
according to UNI EN ISO
9001:2000 and in 2010 amended
itin UNI EN ISO 9001:2008.

UNITA’ OPERATIVE

Il Gruppo comprende fabbricati
coperti per 4.000 mq. suddivisi
nei reparti di: Fonderia;
Lavorazioni Meccaniche;
Finiture Superficiali; Stoccaggio
e Uffici.

OPERATING UNITS

Our Group comprises covered
buildings extending for 1 acre,
namely: foundry, machining,
surface finishing, storage and
office premises.
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Fonderia Squadrani S.r.l. Via F. Petrarca, 19 Cerasolo Ausa di Coriano (RN) Cap. Soc. 20.000 P.I. 03252730407
Tel. +39 0541 759367 - Fax +39 0541 759665 - www.fonderiasquadrani.com - mail:commerciale@fonderiasquadrani.com




